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Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwracic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chronié przed wysokimi temperaturami, nalezy

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego roéznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

» Jezeli producent przewidziat mozliwo$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

>

>

Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usunac akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
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sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy z
pitami stotowymi

Ostrzezenia dotyczace stosowania oston
zahezpieczajacych

» Nie wolno demontowac oston zabezpieczajacych.
Ostony zabezpieczajace musza by¢ sprawne i prawi-
dtowo zamontowane. Poluzowane, uszkodzone lub nie-
sprawne ostony zabezpieczajace nalezy naprawic lub wy-
mienic.

Podczas ciecia nalezy zawsze uzywac ostony zabezpie-
czajacej, klina rozdzielajacego i przeciwodrzutnika. W
przypadku cie¢, przy ktdrych tarcza pilarska przecina ob-
rabiany element na catej jego grubosci, ostona zabezpie-
czajaca oraz inne elementy systemu bezpieczenstwa po-
magaja obnizy¢ ryzyko doznania obrazen.

Po zakonczeniu ciec, ktore nie powoduja przeciecia
materiatu na catej grubosci, takich jak wregowanie,
nalezy ponownie ustawi¢ klin rozdzielajacy w pozycji
wysunietej w gore. Gdy klin rozdzielajacy znajduje sie
w pozycji wysunietej w gore, nalezy ponownie zamon-
towac ostone tarczy i przeciwodrzutnik. Ostona, klin
rozdzielajacy i przeciwodrzutnik pomagaja obnizy¢ ryzyko
doznania obrazen.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy upewnic
sie, Ze tarcza pilarska nie ma kontaktu z ostong zabez-
pieczajaca, klinem rozdzielajacym ani obrabianym ma-
teriatem. Przypadkowy kontakt tarczy pilarskiej z tymi
elementami moze spowodowac zagrozenie.

Klin rozdzielajacy nalezy ustawi¢ zgodnie ze wskazow-
kami zawartymi w instrukcji obstugi. Niewtasciwy od-
step, pozycja lub ustawienie klina rozdzielajagcego moga
spowodowac, ze nie zdota on skutecznie zapobiec odrzu-
towi.

Aby klin rozdzielajacy i przeciwodrzutnik zadziataty
prawidtowo, musza one znajdowac sie w szczelinie ob-
rabianego materiatu. Klin rozdzielajacy i przeciwodrzut-
nik nie beda dziataty w przypadku zbyt krétkich elemen-
tow, ktore uniemozliwiaja ustawienie klina i przeciwo-
drzutnika w prawidtowej pozycji. W takich sytuacjach klin
rozdzielajacy i przeciwodrzutnik nie beda skutecznie za-
pobiegaty odrzutowi.

Nalezy uzywac tarczy odpowiedniej do stosowania z
klinem rozdzielajacym. Aby klin rozdzielajacy dziatat
prawidtowo, $rednica tarczy pilarskiej musi odpowiadaé
danemu klinowi, korpus tarczy musi byé mniejszy od gru-
bosci klina rozdzielajacego, a szerokos¢ ciecia musi by¢
wigksza od grubosci klina rozdzielajacego.

Ostrzezenia dotyczace cigcia

> m ZAGROZENIE: Nalezy uwazac, aby palce i dtonie

nigdy nie znajdowaty si¢ w poblizu tarczy pilarskiej
lub linii ciecia. Chwila nieuwagi lub przypadkowe obsu-
niecie dtoni moga spowodowac, ze dtonie znajda sie w
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poblizu tarczy pilarskiej, co moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami.

» Obrabiany element nalezy doprowadzac do tarczy pi-
larskiej wytacznie od strony przeciwnej do kierunku
obrotéw tarczy. Doprowadzanie obrabianego elementu
w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw tarczy, nad
stotem, moze skutkowaé pochwyceniem materiatu wraz z
dtonia przez tarcze pilarska.

» Do doprowadzania obrabianego elementu podczas
cie¢ wzdtuznych nie wolno nigdy uzywac ogranicznika
do ciecia ukosnego, natomiast podczas ci¢¢ poprzecz-
nych z uzyciem ogranicznika do cigcia ukosnego nie
wolno uzywac prowadnicy jako ogranicznika dtugosci.
Doprowadzanie obrabianego elementu za pomoca pro-
wadnicy oraz ogranicznika do ciecia ukosnego zwieksza
prawdopodobienstwo zaklinowania sie tarczy i ryzyko wy-
stapienia odrzutu.

» Podczas cie¢ wzdtuznych nalezy zapewnic petny kon-
takt obrabianego elementu z prowadnica, nacisk po-
wodujacy doprowadzenie obrabianego elementu nale-
2y wywierac zawsze pomiedzy prowadnica i tarcza.
Jezeli odlegtos¢ pomiedzy prowadnica i tarcza jest
mniejsza niz 150 mm, nalezy uzy¢ drazka prowadzace-
g0, a jezeli odlegtos¢ jest mniejsza niz 50 mm, nalezy
uzywac bloku podpierajacego. Akcesoria pomocnicze
tego typu pozwolg zachowac bezpieczng odlegtos¢ dtoni
od tarczy.

» Nalezy uzywac wytacznie popychacza dostarczonego
przez producenta lub wykonanego zgodnie z jego zale-
ceniami. Popychacz zapewnia bezpieczng odlegtos¢ dto-
ni od tarczy pilarskiej.

» Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonego lub nadpitowa-
nego drazka prowadzacego. Uszkodzony lub nadpitowa-
ny drazek prowadzacy moze ztamac si¢, powodujac obsu-
niecie dtoni w kierunku tarczy.

» Nie wolno wykonywac tzw. ciec¢ z reki. Zawsze nalezy
uzywac albo prowadnicy albo ogranicznika do ciecia
ukosnego, ktore pozwalaja wiasciwie ustawic i prowa-
dzi¢ obrabiany element. Pojecie "z reki" oznacza uzywa-
nie dtoni do trzymania lub prowadzenia obrabianego ele-
mentu, zamiast stosowania do tego celu prowadnicy lub
ogranicznika do ciecia ukosnego. Ciecie z reki moze pro-
wadzi¢ do nieréwnego ustawienia materiatu, zaklinowania
sie tarczy i odrzutu.

» Nigdy nie wolno siegac reka za tarcze pilarska ani nad
tarcza pilarska, jesli znajduje sie ona w ruchu. Siegnie-
cie w ten sposdb po obrabiany materiat moze skutkowac
przypadkowym kontaktem z obracajaca sie tarcza pilar-
ska.

» Nalezy zapewni¢ dodatkowe podparcie dtuzszego lub
szerszego obrabianego elementu z tytu i/lub po bo-
kach tarczy pilarskiej, aby znalazt sie on w pozycji po-
ziomej. Dtuzszy i/lub szerszy obrabiany element wykazu-
je tendencje do przechylania sie przy krawedziach stotu,
co moze spowodowac utrate kontroli, zaklinowanie tarczy
pilarskiej lub odrzut.

» Obrabiany element nalezy doprowadza¢ do tarczy w
sposob réwnomierny. Nie nalezy wyginac, obracac ani
przesuwac obrabianego elementu. W przypadku zakli-
nowania sie tarczy nalezy hezzwtocznie wytaczy¢ elek-
tronarzedzie, odtaczyc¢ je od zasilania i usunac przy-
czyne zaklinowania. Zaklinowanie tarczy w materiale
moze spowodowac odrzut lub zablokowac prace silnika.

» Nie wolno usuwac odcietych fragmentow obrabianego
materiatu, dopdki tarcza pilarska znajduje sie w ruchu.
Moga one zakleszczy¢ sie pomiedzy prowadnica lub za-
czepic o ostone zabezpieczajaca i podczas préb ich wyje-
cia wciagnac palce pod tarcze pilarska. Przed wyjeciem
odcietych fragmentéw materiatu nalezy wytaczy¢ elektro-
narzedzie i odczekac az tarcza pilarska sie zatrzyma.

» Do cigcia wzdtuznego elementow o grubosci mniejszej
niz 2 mm nalezy uzywac dodatkowej prowadnicy.
Cienkie elementy poddawane obrébce moga zakleszczy¢
sie pod prowadnicg i spowodowac odrzut.

Przyczyny odrzutu i zwiazane z tym ostrzezenia

Odrzut to gwattowna reakcja obrabianego elementu spowo-

dowana zaczepieniem lub zaklinowaniem tarczy pilarskiej

lub nieréwna linig cigcia obrabianego materiatu wzgledem
tarczy pilarskiej lub tez sytuacja, w ktorej cze$¢ obrabianego
elementu zakleszczy sie pomiedzy tarcza pilarska a prowad-
nica lub innym nieruchomym przedmiotem.

W czasie odrzutu obrabiany element najczesciej jest podry-

wany ze stotu przez tylng czes$é tarczy pilarskiej i wyrzucany

w kierunku osoby obstugujacej urzadzenie.

Odrzut jest nastepstwem btednego i/lub niezgodnego z prze-

znaczeniem sposobu uzycia maszyny lub zastosowania jej w

niewfasciwych warunkach. Mozna go unikna¢ przez zacho-

wanie opisanych ponizej odpowiednich srodkéw ostrozno-
$ci.

» Nigdy nie wolno stawac bezposrednio w jednej linii z
tarcza pilarska. Zawsze nalezy stac po tej samej stro-
nie tarczy pilarskiej, po ktérej zamontowana jest pro-
wadnica. Odrzut moze spowodowac wyrzucenie obrabia-
nego elementu z duzg predkos$cig w strone 0séb znajdujg-
cych sie przed tarcza pilarska lub w jednej linii z tarcza pi-
larska.

» Nigdy nie nalezy siggac reka nad tarcza pilarska ani za
tarcze pilarska, aby wyjac lub podeprze¢ obrabiany
element. Moze wtedy doj$¢ do przypadkowego kontaktu
z tarcza pilarska lub do odrzutu, ktéry spowoduje wcia-
gniecie palcow pod tarcze pilarska.

» Nigdy nie przytrzymywac ani nie dociskac cietego ma-
teriatu do obracajacej sie tarczy pilarskiej. Dociskanie
cietego materiatu moze spowodowac zaklinowanie sie
tarczy i doprowadzi¢ do odrzutu.

» Prowadnice nalezy ustawi¢ w pozycji rownolegtej do
tarczy pilarskiej. Nieréwno ustawiona prowadnica spo-
woduje zaczepienie materiatu o tarcze pilarska i w efekcie
odrzut.

» Podczas wykonywania cig¢, ktore nie powoduja prze-
ciecia materiatu na catej grubosci (wregowanie), do
prowadzenia obrabianego elementu nalezy uzyc grze-
bienia dociskowego. Grzebien dociskowy pomaga ta-
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twiej kontrolowac obrabiany element w przypadku odrzu-
tu.

Plyty o duzych rozmiarach nalezy podeprzeé przed
przystapieniem do obrobki, aby zminimalizowac ryzy-
ko zablokowania sig tarczy pilarskiej i odrzutu. Duze
ptyty mogga sie ugina¢ pod wtasnym ciezarem. Ptyty nale-
2y podeprze¢ we wszystkich miejscach ptyty wystajacych
poza stot.

Nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢ podczas wy-
konywania cie¢ w elementach skreconych, splata-
nych, wypaczonych lub takich, ktére nie posiadaja
prostej krawedzi, aby mozna je prowadzic za pomoca
ogranicznika do cigcia ukosnego lub prowadnicy. Wy-
paczony, splatany lub skrecony element jest niestabilny i
powoduje nierowny przebieg szczeliny cigcia wzgledem
tarczy pilarskiej, co moze spowodowa¢ zaklinowanie sie
tarczy i odrzut.

Nigdy nie wolno ciac¢ wiecej niz jednego elementu na
raz (obojetne, czy sa one utozone jeden na drugim czy
jeden za drugim. Tarcza pilarska moze pochwycic¢ jeden
lub wiecej elementéw i doprowadzi¢ do odrzutu.

Przed ponownym uruchomieniem elektronarzedzia z
tarcza pilarska znajdujaca sie w materiale, nalezy wy-
centrowac tarcze w szczelinie tak, aby zeby nie znaj-
dowaty sie¢ w materiale. Zaklinowanie sie tarczy przy po-
nownym uruchomieniu elektronarzedzia moze spowodo-
wac uniesienie obrabianego elementu w gére i odrzut.
Tarcze pilarskie musza by¢ czyste, naostrzone i posia-
dac komplet zebow. Nigdy nie wolno uzywac¢ wypaczo-
nych tarcz pilarskich ani tarcz pilarskich z popekany-
mi lub wytamanymi zebami. Ostre tarcze pilarskie z
kompletem zebdw minimalizuja ryzyko zaklinowania sie
lub zablokowania tarczy i odrzutu.

Ostrzezenia dotyczace obstugi pit stotowych

» Przed przystapieniem do wyjecia wktadki stotu, wy-
miany tarczy pilarskiej, regulacji klina rozdzielajace-
go, przeciwodrzutnika lub ostony zabezpieczajacej
oraz przed pozostawieniem maszyny bez nadzoru na-
lezy wytaczy¢ pite stotowa i odtaczyc ja od zasilania.
Podjete srodki ostroznosci pozwola zapobiega¢ wypad-
kom.

» Nigdy nie wolno zostawia¢ pracujacej pity stotowej
bez nadzoru. Przed oddaleniem sig nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie i zaczekac, az tarcza pilarska catko-
wicie sie zatrzyma. Pracujaca pita stotowa pozostawiona
bez nadzoru stwarza niekontrolowane zagrozenie.

» Pite stotowa nalezy umiesci¢ w dobrze oswietlonym

miejscu, na réownym podtozu, tak aby osoba obstuguja-

ca mogta zachowac stabilna postawe i rownowage.
Maszyna powinna by¢ umieszczona w pomieszczeniu,
ktore zapewnia wystarczajaca ilos¢ miejsca, by nie
utrudniac obstugi wigkszych materiatow. Nieporzadek,
brak prawidtowego o$wietlenia oraz nieréwne lub $liskie
podtoze sprzyjaja wypadkom.
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» Nalezy regularnie czysci¢ i usuwac pyt spod stotu pi-

larskiego iflub pojemnika na pyt. Duze nagromadzenie
pytu stwarza ryzyko samozaptonu.

» Pita stotowa musi by¢ zabezpieczona. Niewtfasciwie za-

bezpieczona pita stotowa moze sie przemiescic lub prze-
wrdcic.

Przed wiaczeniem pity stotowej nalezy usunac z niej
narzedzia nastawcze, odpady drewniane itp. Wyrzuce-
nie lub zakleszczenie tego rodzaju elementéw moze stwa-
rzac zagrozenie.

Nalezy zawsze stosowac tarcze pilarskie o wtasciwych
wymiarach i z odpowiednim otworem montazowym
(np. gwiazdzistym lub okraglym. Tarcze pilarskie niedo-
pasowane do otworu montazowego powoduja bicie, co
moze prowadzi¢ do utraty panowania nad elektronarze-
dziem.

Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonych lub nieodpo-
wiednich elementow mocujacych, takich jak kotnie-
rze, podktadki, Sruby lub nakretki. Elementy mocujace
zostaty skonstruowane pod katem zastosowania w tej pile
i zapewniaja bezpieczenstwo obstugi oraz optymalng wy-
dajnos¢.

Nigdy nie wolno stawa¢ nogami na pile stotowej ani
uzywac jej jako podwyzszenia. Przewrdcenie sie pity
stotowej w takiej sytuacji lub kontakt z narzedziem robo-
czym mogg spowodowac powazne obrazenia.

Nalezy upewnic sie, Ze tarcza pilarska jest zainstalo-
wana z zachowaniem prawidtowego kierunku obro-
tow. Do pity stotowej nie wolno uzywac tarcz szlifier-
skich, szczotek drucianych ani tarcz $ciernych. Niepra-
widtowa instalacja pity stotowej lub stosowanie niezaleca-
nego osprzetu moze stac sie przyczyna powaznych obra-
zen.

Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Istnieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej HSS. Tarcze z tej stali moga fatwo sie zta-
mac.

» Nalezy stosowac wytacznie tarcze pilarskie, ktorych
parametry sa zgodne z podanymi w niniejszej instruk-
cji obstugi i na elektronarzedziu, oraz takie, ktére zo-
staly przetestowane zgodnie z wymaganiami normy
EN 847-1i sg odpowiednio oznakowane.

» Nigdy nie uzywac elektronarzedzia bez wkiadki stotu.
Uszkodzona wktadke stotu nalezy wymienic. Podczas
pracy z uszkodzong wkfadka stotu istnieje niebezpieczen-
stwo zranienia si¢ o tarcze.

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Szczegolnie niebezpieczne s3 mieszanki materiatow. Pyt z
metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchnac.

» Tarcze pilarska nalezy dobra¢ do rodzaju obrabianego
materiatu.

Bosch Power Tools
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» Stosowac nalezy wylacznie tarcze, ktére zostaty pole-
cone przez producenta elektronarzedzia i ktore sa do-
stosowane do rodzaju materiatu, przeznaczonego do
obrobki.

» Element przeznaczony do obrébki nalezy przyktada¢
wylacznie do obracajacej sie tarczy pilarskiej. W prze-
ciwnym wypadku tarcza pilarska moze zaklinowac sie w
obrabianym przedmiocie i spowodowac odrzut.

Symbole

Nastepujace symbole mogg by¢ wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich zna-
czenia. Wasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkowniko-
wi lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.

Symbole i ich znaczenie

Gdy elektronarzedzie jest wiaczone,
nalezy trzymac dtonie z dala od obsza-
ru pracy. Podczas kontaktu z tarczg ist-
nieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

Nalezy stosowac srodki ochrony stu-
chu. Hatas moze spowodowac utrate stu-
chu.

Nalezy stosowac maske przeciwpyto-

—

Symbole i ich znaczenie

: \\a a Srednica tarczy moze wynosi¢ maksy-
O] ¢ malnie 254 mm.

b

@f\\ b Grubos¢ klina rozdzielajacego wynosi
\ %l N 2mm.
W » o
c Strzatka kierunkowa zebow (kierunek

strzatki na tarczy) musi odpowiadac kie-
runkowi strzatki na klinie rozdzielajacym.

d Podczas wymiany tarczy nalezy zwrécic¢
uwage, aby szerokos¢ ciecia nie byta
mniejsza niz 2,4 mm, a grubos¢ korpusu
tarczy nie wigksza niz 1,8 mm. W prze-
ciwnym wypadku istnieje niebezpieczen-
stwo zablokowania klina rozdzielajacego
w obrabianym materiale.

Grubo$¢ klina rozdzielajacego wynosi
2mm.

Maksymalna dopuszczalna wysokos¢ ob-
rabianego elementu wynosi 80 mm.

A @ Lewastrona:

) Wskazuje kierunek obrotu korby umozli-
T ‘% wiajacej opuszczenie (pozycja transpor-
towa) i podniesienie (pozycja robocza)
tarczy.

Prawa strona:

Wskazuje potozenie dzwigni blokujacej
podczas unieruchomienia tarczy i pod-
czas ustawiania kata ciecia w pionie (tar-
czaruchoma).

Gdy zaistnieje konieczno$¢ nasmarowa-

nia elektronarzedzia, olej smarny nalezy
natozy¢ na zaznaczone miejsca.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wymiary tarczy
(Srednica tarczy D, srednica otworu d).
Srednica otworu d musi pasowaé bez lu-
zu do wrzeciona. Jezeli konieczne jest
uzycie ksztattek redukcyjnych, nalezy
zwrdci¢ uwage, aby ksztattka redukcyjna
pasowata wymiarami do grubosci korpu-
su i Srednicy otworu tarczy, a takze do
Srednicy wrzeciona. W miare mozliwosci
nalezy stosowac ksztattki redukcyjne do-
starczone wraz z tarcza.

Srednica tarczy D musi odpowiada éred-
nicy podanej na symbolu.

Zob. takze ,Wymiary odpowiednich
tarcz” w rozdziale ,Dane techniczne”.

Elektronarzedzia klasy ochrony Il posia-
daja wzmocniona lub podwéjna izolacje.
Umieszczajac na produkcie oznakowanie
CE, producent potwierdza, ze elektrona-
rzedzie spetnia wymagania obowiazuja-
cych dyrektyw Unii Europejskiej.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

160992A72K]|(30.09.2025)
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Elektronarzedzie jest urzadzeniem stacjonarnym, przezna-
czonym do wzdtuznego i poprzecznego ciecia po linii prostej
miekkich i twardych gatunkéw drewna, ptyt wiérowych i ptyt
pilSniowych. Mozliwe jest przy tym ciecie pod katem w po-
ziomie od -30° do +30° oraz w pionie od 0° do 45°.
Mozliwe jest tez ciecie profili aluminiowych i tworzyw sztucz-
nych, jednakze konieczne jest uzycie odpowiednich tarcz.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.

(1) Skala odlegtosci tarczy od prowadnicy rownolegtej

(2) Skala do pomiaru odlegtosci tarczy od prowadnicy
rownolegtej przy rozsunigtym stole

3) Prowadnica katowa

(4) Stot

(5) Rowek prowadzacy do prowadnicy katowej
(6) Pokrywa ochronna

(1)) Blokada przeciwodrzutowa
(8) Wktadka
9) Prowadnica rownolegta

(10)  Element poszerzajacy stot

(11)  Zagtebienia

(12)  Schowek prowadnicy réwnolegtej

(13)  Patak stabilizujacy

(14)  Podstawa

(15)  Drazek prowadzacy

(16)  Dzwignia blokujaca do regulacji pionowych katow
ciecia

(17)  Korba do podnoszenia i opuszczania tarczy

(18)  Pokretto

(19)  Klapka zabezpieczajaca wacznik/wytacznik

(20)  Uchwyt mocujacy do elementu poszerzajacego
stot

(21)  Schowek na drazek prowadzacy

(22)  Ogranicznik dla kata ciecia 45° (w pionie)

(23)  Skaladlakatow ciecia (w pionie)

(24)  Ogranicznik dla kata ciecia 0° (w pionie)

(25)  Wiacznik

(26)  Przycisk ponownego uruchamiania

(27)  Klinrozdzielajacy

(28) Tarcza

(29)  Schowek na prowadnice katowa

(30)  Uchwyt na przewdd sieciowy

(31)  Otwory do montazu na podstawie

(32)  Otwory montazowe

(33)  Schowek narzedzia / blokady przeciwodrzutowej

(34)
(35)
(36)
(37)
(38)
(39)
(40)
(41)
(42)
(43)
(44)

(45)

(46)
(47)
(48)

(49)
(50)
(51)
(52)
(53)
(54)
(55)
(56)
(57)
(58)
(59)

(60)
(61)
(62)
(63)

(64)
(65)
(66)

(67)

(68)
(69)

(70)
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Adapter do odsysania pytu

Klucz oczkowy (10 mm; 13 mm)

Klucz hakowy/klucz widetkowy (10 mm)
Zestaw montazowy ,,Podstawa”

Zestaw montazowy ,,Patak stabilizujacy”
Zestaw montazowy ,Elektronarzedzie”
Sruba klina rozdzielajacego

Otwory na wktadke

Przycisk blokady przeciwodrzutowej
Uchwyt mocujacy prowadnicy rownolegtej

Prowadnica w ksztatcie litery V dla prowadnicy
rownolegte]

Rowek prowadzacy w ksztatcie litery V na stole dla
prowadnicy réwnolegtej

Rowek prowadzacy dla prowadnicy rdwnolegtej
Dodatkowa prowadnica rownolegta

Zestaw montazowy ,,Dodatkowa prowadnica réw-
nolegta”

Szyna prowadzaca prowadnicy katowej

Szyna profilowana

Nakretka motylkowa szyny profilowanej

Dolna ostona tarczy

Sruby mocujace dolnej ostony tarczy

Kotnierz

Sruba szesciokatna tarczy

Podktadka

Kotnierz mocujacy

Wskaznik kata ciecia (w pionie)

Gatka nastawcza dla dowolnych katow ciecia (w
poziomie)

Wskaznik kata na prowadnicy katowej

Lupa

Wskaznik odlegtosci stotu

Sruba z tbem krzyzowym do ustawiania ogranicz-
nika 0°

Sruba wskaznika kata ciecia (w pionie)

Sruba krzyzakowa do ustawiania ogranicznika 45°

Sruby szesciokatne (5 mm) z przodu do ustawia-
nia réwnolegtosci tarczy

Sruby szesciokatne (5 mm) z tyhu do ustawiania
rownolegtosci tarczy

Sruba wskaznika odlegtosci stotu

Sruby szesciokatne (5 mm) do ustawiania réwno-
legtosci prowadnicy rownolegtej

Sruba do wskaznika odlegtosci prowadnicy réwno-
legtej

Bosch Power Tools
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Dane techniczne

Numer katalogowy 3601 M450..
Moc nominalna W 1800
Predkos$¢ obrotowa bez ob- min™* 4300
cigzenia

Ogranicznik pradu rozrucho- °
wego

Waga”" kg 24,4
Klasa ochrony [Cl/n

Wymiary (tacznie ze zdejmowanymi elementami urzadze-
nia)

Szerokos$¢ x gtebokosé x wy-
soko$¢

mm 690x620x 1000

Wymiary odpowiednich tarcz

Srednica tarczy D mm 254
Grubos¢ korpusu tarczy mm <18
Min. grubos¢/rozwartosc ze- mm >2,4
bow

Srednica otworud mm 30

A) Bez przewodu sieciowego

Dane obowiazujg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji
prgduktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roz-
nic.

Maksymalne wymiary obrabianego elementu: (zob. ,Maksymalne wy-
miary obrabianego elementu*, Strona 24)

Informacja o poziomie hatasu

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN62841-3-1.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez urzadzenie wynosi: poziom cisnienia

akustycznego 90 dB(A); poziom mocy

akustycznej 105 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedurg pomiarowa
i moze zostac uzyty do porownywania elektronarzedzi. Moz-
na go takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-
rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi na-
rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wtasciwie kon-
serwowane, poziom emisji hatasu moze réznic sie od poda-
nej wartosci. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, nalezy wzia¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone lub
gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac obni-
Zenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Montaz

» Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Podczas montazu oraz podczas innych prac przy
elektronarzedziu wtyczka urzadzenia nie moze by¢
podtaczona do zasilania.

Zakres dostawy

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia spraw-
dzi¢, czy wszystkie nizej wymienione czesci zostaty dostar-
czone:

- Pilarka stotowa z zamontowang tarcza (28)

- Zestaw montazowy ,Elektronarzedzie” (39) (8 $rub mo-
cujacych, 8 podkfadek)

- Podstawa (14)

- Zestaw montazowy ,Podstawa” (37) (16 $rub mocuja-
cych, 16 podktadek, 16 pierscieni zabezpieczajacych, 16
nakretek)

- Patak stabilizujacy (13)

- Zestaw montazowy ,Patak stabilizujacy” (38) (4 $ruby
mocujace, 8 podktadek, 4 pierscienie zabezpieczajace, 4
nakretki)

- Prowadnica katowa (3)

- Szyna profilowana (50)

- Nakretka motylkowa szyny profilowanej (51)

- Prowadnica rownolegta (9)

- Dodatkowa prowadnica réwnolegta (47)

- Zestaw montazowy ,Dodatkowa prowadnica réwnolegta”
(48) (2 sruby mocujace, 2 nakretki motylkowe)

- Klinrozdzielajacy (27) z zamontowana pokrywa ochronng
(6)

- Blokada przeciwodrzutowa (7)

- Klucz oczkowy (35)

- Klucz hakowy / klucz widetkowy (36)

- Drazek prowadzacy (15)

- Wktadka (8)

Wskazowka: Skontrolowac elektronarzedzie pod katem

ewentualnych uszkodzen.

Przed kazdym kolejnym uzyciem elektronarzedzia nalezy

sprawdzi¢ wszystkie zabezpieczenia lub lekko uszkodzone

czesci pod katem ich prawidtowego i zgodnego z przezna-
czeniem dziatania. Sprawdzié, czy ruchome czesci dziatajg
prawidtowo i czy sie nie zakleszczaja oraz czy ktores z czesci
nie s3 uszkodzone. Wszystkie czesci musza by¢ prawidtowo
zamontowane oraz spetniac¢ wszystkie warunki gwarantujgce
prawidtowe dziatanie.

Naprawe lub wymiane uszkodzonych zabezpieczen i czesci

nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Montaz stacjonarny lub wolnostojacy

» Dlazagwarantowania bezpiecznej obstugi, nalezy
przed uzyciem przymocowac elektronarzedzie do row-
nej i stabilnej powierzchni (np. tawy roboczej).

160992A72K]|(30.09.2025)
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Montaz z podstawa i patakiem stabilizujacym (zob. rys.

al-a3)

Do montazu nalezy uzy¢ zestawoéw montazowych ,Podsta-

wa” (37), ,Patak stabilizujacy” (38) i ,Elektronarzedzie”

(39)

- Skreci¢ podstawe (14). Nalezy mocno dokreci¢ $ruby.

- Przykrecic¢ patak stabilizujacy (13) do podstawy.

- Ustawic elektronarzedzie na podstawie w taki sposdb,
aby pafak stabilizujacy byt skierowany do tytu.

- Zamocowac elektronarzedzie do podstawy. Stuza do tego
boczne otwory (31) w elektronarzedziu oraz otwory w
podstawie.

Montaz bez podstawy (zob. rys. b)

- Przymocowac elektronarzedzie odpowiednimi $rubami do
powierzchni roboczej. Do tego stuzg otwory montazowe
(32).

Montaz poszczegdlnych elementéow

- Ostroznie rozpakowac dostarczone elementy.

- Usunac cate opakowanie z elektronarzedzia i dostarczo-
nego wraz z nim osprzetu.

- Nalezy zwrdci¢ uwage, aby caty materiat pakunkowy zo-
stat usuniety spod bloku silnika.

Bezposrednio na obudowie zamocowane sa nastepujace ele-

menty urzadzenia: blokada przeciwodrzutowa (7), klucz

oczkowy (35), klucz hakowy / klucz widetkowy (36), pro-

wadnica katowa (3), prowadnica rownolegta (9), dodatkowa

prowadnica réwnolegta (47) z zestawem montazowym (48),

pokrywa ochronna (6), drazek prowadzacy (15), tarcza

(28).

- Jezeli ktorys z tych elementdw urzadzenia jest potrzebny,
nalezy go ostroznie wyjac z jego schowka.

Montaz klina rozdzielajacego (zob. rys. c)

Wskazéwka: W razie potrzeby oczysci¢ przed ustawieniem

wszystkie czesci, ktore maja by¢ zamontowane.

- W razie potrzeby wyja¢ wktadke (8).

- Korbe (17) obrdci¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara tak, aby tarcza (28) znalazta sig
w mozliwie najwyzszym potozeniu nad stotem pilarskim.

- Odkreci¢ srube za pomoca (40) za pomoca klucza oczko-
wego (35).

- Zatozy¢ klin rozdzielajacy (27) i wsuna¢ go do dotu, az do
oporu.

Klin rozdzielajacy musi dotykac obu kotkdw prowadza-
cych (zob. rys. powigkszony c).

- Ponownie mocno dokrecic $rube (40) za pomoca klucza
oczkowego (35) (moment obrotowy 2,0-2,5 Nm).
Wskazoéwka: Poprzeczny odstep pomiedzy tarcza a kli-
nem rozdzielajgcym moze wynosi¢ maksymalnie
3-8 mm. Klin rozdzielajacy musi zawsze znajdowac sie na
jednej linii z tarcza.

- Zamontowac wkfadke (8).
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Montaz wktadki (zob. rys. d)

- Zaczepi¢ wktadke (8) o tylne otwory (41) we wnece na-
rzedzia.

- Przesuna¢ wktadke do dotu.

- Docisna¢ wktadke, az zaskoczy przodem we wnece narze-
dzia.

Z przodu i z tytu wktadka musi znajdowac si¢ na réwni ze sto-

tem pilarskim (4).

Montaz blokady przeciwodrzutowej (zob. rys. e)

W razie odrzutu blokada przeciwodrzutowa (7) zapobiega

wyrzuceniu obrabianego elementu w kierunku osoby obstu-

gujacej. Ostre zeby zapadek zagtebiaja sie przy tym w po-
wierzchni materiatu i przytrzymuja go w miejscu.

- Scisnaé przycisk (42) blokady przeciwodrzutowej (7).
Spowoduije to cofniecie kotka prowadzacego.

- Przesunac blokade przeciwodrzutowg (7) nad klinem roz-
dzielajacym (27) i zwolni¢ przycisk (42).

- Przesuna¢ blokade przeciwodrzutowa w kierunku pokry-
wy ochronnej, az kotek prowadzacy zaskoczy w tylnym
otworze znajdujacym sie na gorze przy klinie rozdzielaja-
cym.

- Sprawdzi¢, czy kotek prowadzacy jest mocno potaczony z
otworem, a blokada przeciwodrzutowa prawidtowo dzia-
fa. Ostroznie podwazyc¢ zapadki blokady przeciwodrzuto-
wej. Podczas zwalniania sprezynowe zapadki musza prze-
suna¢ sie do dotu i dotkna¢ wktadki.

Montaz dodatkowej prowadnicy rownolegtej (zob. rys. f)

Do cigcia waskich elementow oraz do cige¢ pod katem w

pionie nalezy zamontowac dodatkowa prowadnice réwnole-

gfa (47) do prowadnicy réwnolegte;j (9).

Dodatkowa prowadnice réwnolegta mozna zamocowac - w

zaleznosci od potrzeb - z lewej lub z prawej strony prowad-

nicy rownolegtej (9).

Podczas montazu uzy¢ zestawu montazowego ,,Dodatkowa

prowadnica rownolegta” (48) (2 sruby mocujace, 2 nakretki

motylkowe).

- Witozy¢ sruby mocujace przez boczne otwory w prowadni-
cy rownolegtej (9).

- by $rub stuza dodatkowo do prowadzenia dodatkowej
prowadnicy rownolegtej.

- Nasung¢ dodatkowa prowadnice rownolegta (47) na tby
$rub mocujacych.

- Mocno dokreci¢ $ruby za pomocg nakretek motylkowych.

Montaz prowadnicy réwnolegtej (zob. rys. g)

Prowadnice réwnolegta (9) mozna zamocowac zaréwno z le-

wej jak i z prawej strony tarczy.

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (43) prowadnicy réwnolegtej
(9). Spowoduje to odciazenie prowadnicy w ksztatcie lite-
ryV(44).

~ Najpierw umiesci¢ prowadnice réwnolegta z prowadnica
w ksztafcie litery V w rowku prowadzacym (45) stotu pi-
larskiego. Nastepnie umiesci¢ prowadnice réwnolegta w
przednim rowku prowadzacym (46) stotu pilarskiego.
Prowadnice rownolegta mozna teraz w dowolny sposéb
przesuwac.
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- W celu zablokowania prowadnicy réwnolegtej nalezy doci-
sna¢ uchwyt mocujacy (43) do dotu.

Montaz prowadnicy katowej (zob. rys. h1 - h2)

- Wsunac szyne (49) prowadnicy katowej (3) w jeden z
przewidzianych do tego celu rowkow prowadzacych (5)
stotu pilarskiego.

Aby dtuzsze obrabiane elementy lepiej przylegaty, prowadni-

ce katowa mozna poszerzy¢ za pomocg szyny profilowanej

(50).

- Wrazie potrzeby szyna profilowang mozna zamontowac
na prowadnicy katowej, uzywajac nakretek motylkowych
(51).

Odsysanie pytow/wiorow
Nalezy unikac pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kéw majacych na celu ograniczenie emisji pytu. Odpowiedni
system odsysania pytu ogranicza narazenie na pyt szkodliwy
dla zdrowia. Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stano-
wiska pracy. Nalezy zawsze uzywac odpowiednich srodkow
ochrony drég oddechowych. O ile jest to mozliwe, nalezy za-
wsze stosowac system odsysania pytu, dostosowany do ro-
dzaju obrabianego materiatu. Nalezy przestrzegac aktualnie
obowiazujacych w danym kraju przepiséw regulujacych za-
sady obrobki réznego rodzaju materiatow.
» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

Zalecana nominalna $rednicaweza ~ mm 28

Wymagane podciénienie” mbar >140
hPa >140

Wymagany przeptyw powietrza® I/s >23
m*/h >82,8

Zalecana skutecznosc filtra Klasa M?

A) Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza

B) Zgodniez IEC/EN 60335-2-69

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-

padku malejacej mocy ssania nalezy przerwac prace i usuna¢

przyczyne.

System odsysania pytu i wiéréw moze sie zablokowa¢ py-

tem, wiérami lub kawatkami obrabianego materiatu.

- Wyfaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke z gniazda.

- Odczekat, az tarcza catkowicie si¢ zatrzyma.

- Znalez¢ przyczyne blokady i usunac ja.

» Aby unikna¢ zagrozenia pozarowego podczas ciecia
aluminium, nalezy przed przystapieniem do pracy
oprozni¢ wyrzutnik wioréw i nie stosowac podczas ob-
rébki systemu odsysania wiorow.

Oproznianie wyrzutnika wioréw (zob. rys. i)

Aby pozby¢ sie kawatkdw obrabianych uprzednio elemen-

tow, jak rowniez wigkszych widréw, mozna otworzy¢ dolng

ostone tarczy (52).

- Wylaczy¢ elektronarzedzie i wyjaé wtyczke z gniazda.

- Odczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

- Przechyli¢ elektronarzedzie, ustawiajac je na boku.

Odkreci¢ sruby mocujace (53) i otworzy¢ dolng ostone
tarczy (52).

- Usuna¢ kawatki obrabianego materiatu i widry.
Zamkna¢ dolna ostone tarczy i ponownie ja przykrecic.
- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

Zewnetrzny system odsysania pytu (zob. rys. j)

- Wiozy¢ pasujacy waz odkurzacza w adapter do odsysania
pytu (34).

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego

materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dla zdrowia py-

toéw rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Wymiana tarczy (zob. rys. k1-k4)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Istnieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

» Nalezy stosowac tarcze, ktorych maksymalnie dopusz-
czalna predkosé jest wyzsza od predkosci obrotowej
elektronarzedzia bez ohciazenia.

» Nalezy stosowac wylacznie tarcze pilarskie, ktérych
parametry sa zgodne z podanymi w niniejszej instruk-
cji obstugi i na elektronarzedziu, oraz takie, ktére zo-
staly przetestowane zgodnie z wymaganiami normy
EN 847-1i sg odpowiednio oznakowane.

» Stosowac nalezy wylacznie tarcze, ktére zostaty pole-
cone przez producenta elektronarzedzia i ktore s od-
powiednie do obrébki danego materiatu. Pozwala to
unikna¢ przegrzewania zebow i stopienia obrabianego
tworzywa sztucznego.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej HSS. Tarcze z tej stali moga fatwo sie zta-
mac.

Demontaz tarczy

- Korbe (17) obrdci¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara, tak aby tarcza (28) znalazta sie
w mozliwie najwyzszym potozeniu nad stotem.

- Przesunac pokrywe ochronng (6) do tytu.

- Zapomoca $rubokreta podwazy¢ przednia cze$¢ wktadki
(8) i wyjac ja z wneki narzedzia.

- Odkreci¢ srube szesciokatna (55) za pomoca klucza
oczkowego (35) w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zOwek zegara, przytrzymujac za pomoca klucza hakowego
(36) kotnierz (54).

- Zdja¢ podktadke (56) i kotnierz (54).

- Zdjac tarcze (28).

Montaz tarczy

W razie potrzeby oczysci¢ przed montazem wszystkie czesci,

ktore maja by¢ zamontowane.

- Zatozy¢ nowga tarcze na kotnierz mocujacy (57) wrzecio-
na.
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Wskazéwka: Nie stosowac zbyt matych tarcz. Poprzeczny
odstep pomiedzy tarcza a klinem rozdzielajgcym moze wyno-
si¢ maksymalnie 3-8 mm.

» Podczas montazu nalezy zwrécic uwage na to, by kie-
runek ciecia zebow (kierunek strzatki na tarczy) zga-
dzat sie z kierunkiem strzatki na pokrywie ochronnej!

- Zatozy¢ kotnierz (54), podktadke (56) i srube szesciokat-
ng (55).

- Mocno dokrecic $rube szesciokatna (55) za pomoca klu-
cza oczkowego (35) w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z6wek zegara, przytrzymujac za pomoca klucza hakowego
(36) kotnierz.

- Ponownie zamocowac wktadke (8).

- Przesuna¢ pokrywe ochronng (6) do przodu.

Praca

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Pozycja transportowa i pozycja robocza tarczy

Pozycja transportowa

- Zdemontowac pokrywe ochronng (6), wyja¢ wktadke (8)
i ustawic klin rozdzielajacy (27) w najnizszej pozycji. Po-
nownie zamocowac wkfadke (8).

- Obrocic korbe (17) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek tak, aby zeby tarczy (28) znajdowaty sie poni-
zej stotu (4).

- Element poszerzajacy stot (10) nalezy wsunaé catkowicie
do $rodka.

Nacisna¢ uchwyt mocujacy (20) do dotu. Spowoduije to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.

- Zdemontowac pokrywe ochronna (6), wyjac wktadke (8)
i ustawic klin rozdzielajacy (27) w najnizszej pozycji. Po-
nownie zamocowac wkfadke (8).

- Obrdcic korbe (17) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek tak, aby zeby tarczy (28) znajdowaty sie poni-
zej stotu (4).

- Przesunac¢ szyne prowadzaca catkowicie do $rodka.
Nacisna¢ uchwyt mocujacy (20) do dotu. Spowoduje to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.

Pozycja robocza

- Ustawic klin rozdzielajacy (27) w najwyzszej pozycji, do-
ktadnie nad $rodkiem stotu pilarskiego, zamocowaé
wktadke (8) i zamontowac pokrywe ochronna (6).

- Obrdcic korbe (17) w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z0wek zegara tak, aby gorne zeby tarczy (28) znajdowaty
sie ok. 3-6 mm nad obrabianym elementem.

Ustawianie pionowych i poziomych katow ciecia
Aby zagwarantowac precyzje cie¢, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Ustawianie pionowych katow ciecia (tarcza) (zob. rys. A)
Pionowy kat ciecia mozna ustawi¢ w zakresie od 0° do 45°.
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- Zwolni¢ dZwignie blokujaca (16), obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wskazéwka: Przy catkowitym zwolnieniu dZzwigni tarcza

przechyli sie (sita cigzkosci) do pozycji, odpowiadajacej

mniej wiecej 30°.

- Pociagnac lub docisna¢ pokretto (18) wzdtuz jarzma, tak
aby wskaznik kata ciecia (58) wskazywat zgdany kat cie-
cia.

~ Przytrzyma¢ pokretto w tej pozycji i mocno dociagnaé
dzwignie blokujaca (16).

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania standardowych

pionowych katow ciecia 0° i 45° przewidziano fabrycznie

ustawione ograniczniki ((24), (22)).

Ustawianie poziomych katow ciecia (prowadnica

katowa) (zob. rys. B)

Poziomy kat ciecia mozna ustawic w zakresie od 30° (po le-

wej stronie) do 30° (po prawej stronie).

- Odkrecic gatke nastawcza (59), jesli byta dokrecona.

- Obracac prowadnice katowa, az wskaznik kata ciecia
(60) pokaze zadany kat ciecia.

- Ponownie dokrecic¢ gatke nastawcza (59).

Powigkszanie stotu pilarskiego

Pod wystajaca cze$¢ diugiego i ciezkiego elementu nalezy
co$ wtozy¢, lub czyms podeprzec.

Element poszerzajacy stét (zob. rys. C)

Element poszerzajacy stot (10) poszerza stot pilarski (4) w

prawa strong o maksymalnie 950 mm.

- Pociagna¢ uchwyt mocujacy (20) elementu poszerzajace-
go stot catkowicie do gory.

- Wysunac element poszerzajacy stot (10) do zadanej dtu-
gosci na zewnatrz.

- Nacisnac uchwyt mocujacy (20) do dotu. Spowoduje to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.

Ustawianie prowadnicy rownolegtej (zob. rys. D)

Prowadnice réwnolegta (9) mozna zamocowac zaréwno z le-
wej jak i z prawej strony tarczy. Znacznik w lupie (61) poka-
zuje na skali (1) ustawiong odlegtos¢ prowadnicy réwnole-
gtej od tarczy.

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta po wybranej stronie tarczy
(zob. ,Montaz prowadnicy rownolegtej (zob. rys. g)“, Stro-
na2l).

Ustawianie prowadnicy réwnolegtej

przy nierozsunietym stole pilarskim

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (43) prowadnicy
rownolegtej (9). Przesuna¢ prowadnice réwnolegta tak,
aby znacznik w lupie (61) pokazywat zadany odstep od
tarczy.
W przypadku nierozsunigtego stotu pilarskiego nalezy
bra¢ pod uwage opis skali (1).

- W celu unieruchomienia nalezy ponownie nacisnac¢
uchwyt mocujacy (43) do dotu.
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Ustawianie prowadnicy rownolegtej

przy rozsunietym stole pilarskim (zob. rys. D)

- Ustawi¢ prowadnice réwnolegta z prawej strony tarczy.
Przesuna¢ prowadnice rownolegta tak, aby znacznik w lu-
pie (61) pokazywat na skali (1) 28 cm.

W celu unieruchomienia nalezy ponownie nacisngé
uchwyt mocujacy (43) do dotu.

- Pociagnac uchwyt mocujacy (20) elementu poszerzajace-
go stot catkowicie do gory.

- Wysunac element poszerzajacy stot (10) na zewnatrz, tak
aby wskaznik odlegtosci (62) pokazywat zadang odle-
gtos¢ od tarczy na skali (2).

- Nacisnac uchwyt mocujacy (20) do dotu.

Spowoduje to unieruchomienie elementu poszerzajacego
stot.

Ustawianie dodatkowej prowadnicy réwnolegtej
(zob. rys.E)

Do ciecia waskich elementow oraz do cig¢ pod katem w
pionie nalezy zamontowac dodatkowa prowadnice réwnole-
gfa (47) do prowadnicy réwnolegte;j (9).

Dodatkowa prowadnice réwnolegta mozna zamocowaé - w

zaleznosci od potrzeb - z lewej lub z prawej strony prowad-

nicy rownolegtej (9).

Obrabiane elementy mogg podczas ciecia zakleszczy¢ sie

miedzy prowadnica réwnolegta i tarcza, zosta¢ uchwycone

przez unoszaca sie tarcze i wyrzucone.

Dlatego nalezy ustawi¢ dodatkowa prowadnice réwnolegta

tak, aby koniec jej szyny wypadat na obszar znajdujacy sie

miedzy zebem tarczy lezacym jak najbardziej z przodu, a

przednig krawedzi klina rozdzielajacego.

- Wtym celu nalezy odkreci¢ wszystkie nakretki motylkowe
zestawu montazowego (48) i odpowiednio przesunac do-
datkowa prowadnice réwnolegta.

- Ponownie dokreci¢ nakretki motylkowe.

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie (zob. rys. F1)

- Odchyli¢ klapke bezpieczenstwa (19) do gory.

~ W celu uruchomienia nalezy nacisnac zielony wiacznik
(25).

- Opusci¢ klapke bezpieczenstwa (19) w dot.

Wytaczanie (zob. rys. F2)
- Nacisnac klapke bezpieczenstwa (19).

Wytacznik przeciazeniowy

Elektronarzedzie jest wyposazone w wytacznik przeciazenio-
wy. Stosowanego zgodnie z przeznaczeniem elektronarze-
dzia nie mozna przeciazyc¢. Przy zbyt silnym obciazeniu sys-
tem elektroniczny wytacza elektronarzedzie.

Aby ponownie uruchomic elektronarzedzie, nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci:

- Pozostawic elektronarzedzie do schtodzenia na co naj-
mniej 10 minut.

- Nacisnac przycisk ponownego uruchamiania (26), a na-
stepnie ponownie wiaczy¢ elektronarzedzie.

Awaria zasilania

Wiacznik/wytacznik jest tzw. wytacznikiem napiecia zerowe-
g0, zapobiegajacym niezamierzonemu uruchomieniu elektro-
narzedzia po awarii zasilania (np. z powodu wyjecia wtyczki z
gniazda podczas pracy narzedzia).

Aby uruchomi¢ elektronarzedzie w takiej sytuacji, nalezy po-
nownie nacisnac zielony wiacznik (25) .

Wskazowki dotyczace pracy

0golne wskazowki dotyczace cigcia

» W przypadku wszystkich rodzajéw cie¢ nalezy naj-
pierw upewnic sie, czy tarcza w zadnym z etapow pra-
cy nie dotyka ktorejs z prowadnic lub jakiejs innej cze-
$ci urzadzenia.

» Podczas nacinania rowkow i wregéw nalezy uzytko-
wac elektronarzedzie wytacznie wraz z odpowiednimi
zabezpieczeniami (np. ostona tunelowa, grzebien do-
ciskowy).

» Elektronarzedzia nie wolno stosowac do wykonywania
bruzd i wpustow (rowek wewnatrz materiatu).

Tarcze pilarskie nalezy chroni¢ przed upadkiem i uderzenia-

mi. Nie nalezy poddawacd tarcz dziataniu sit bocznych.

Klin rozdzielajacy musi leze¢ w jednej linii z tarcza, aby zapo-

biec zablokowaniu sie obrabianego elementu.

Nie cia¢ znieksztatconych elementéw. Obrabiany element

musi mie¢ zawsze prostg krawedz, aby mozna go byto przy-

tozy¢ do prowadnicy réwnolegte;.

Przechowywac drazek prowadzacy zawsze na elektronarze-

dziu.

Pozycja pracy osoby obstugujacej (zob. rys. G)

» Nigdy nie wolno stawac bezposrednio w jednej linii z
tarcza pilarska. Zawsze nalezy stac po tej samej stro-
nie tarczy pilarskiej, po ktérej zamontowana jest pro-
wadnica. Odrzut moze spowodowac wyrzucenie obrabia-
nego elementu z duzg predkoscig w strone 0séb znajduja-
cych sie przed tarcza pilarska lub w jednej linii z tarcza pi-
larska.

- Zachowac bezpieczna odlegtosc rak, palcow i ramion od
obracajacej sie tarczy.

Przestrzegac przy tym nastepujacych wskazéwek:

- Obrabiany element trzymac oburacz i mocno docisnac go
do stotu pilarskiego.

- Podczas obrdbki waskich elementdéw i do cieé pod katem
w pionie nalezy zawsze uzywac znajdujacego sie w wypo-
sazeniu standardowym drazka prowadzacego (15).

Maksymalne wymiary obrabianego elementu
pionowy kat ciecia maks. wysokos¢ obrabiane-

go elementu [mm]
0° 80

45° 55
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Ciecie

Wykonywanie cie¢ prostych

- Ustawic¢ prowadnice rownolegta (9) na zadana szeroko$¢
ciecia.

- Potozyc¢ obrabiany element na stole pilarskim przed po-
krywa ochronna (6).

- Podnies$c¢ lub opuscic tarcze za pomoca korby (17) tak,
aby gorne zeby tarczy (28) znajdowaty sie ok. 3-6 mm
nad obrabianym elementem.

- Wiaczy¢ elektronarzedzie.

- Przecia¢ obrabiany element z réwnomiernym posuwem.
W przypadku zbyt duzej sity nacisku moze dojs¢ do prze-
grzania zebow tarczy i uszkodzenia obrabianego elemen-
tu.

- Wyfaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sig tarczy.

Wykonywanie cie¢ pod katem w pionie

- Ustawi¢ zadany pionowy kat ciecia tarczy.
W przypadku tarczy przechylonej w lewo prowadnica
rownolegta (9) musi sie znajdowac po prawej stronie tar-
czy.

- Postepowac zgodnie ze wskazéwkami umieszczonymi w
rozdziale: (zob. ,Wykonywanie cie¢ prostych, Stro-
na25)

Wykonywanie cig¢ pod katem w poziomie (zob. rys. H)

- Ustawic zadany poziomy kat ciecia na prowadnicy
katowej (3).

- Przytozy¢ obrabiany element do szyny profilowanej (50).
Profil nie moze znajdowac sie na linii ciecia. W takim przy-
padku nalezy odkreci¢ nakretki motylkowe (51) i przesu-
nac szyne profilowana.

- Podnie$c¢ lub opuscic tarcze za pomoca korby (17) tak
aby gdrne zeby tarczy znajdowaty sie ok. 3-6 mm nad ob-
rabianym elementem.

- Wiaczy¢ elektronarzedzie.

- Jedna reka docisngé obrabiany element do szyny profilo-
wanej , podczas gdy druga reka wolno przesuwa do przo-
du prowadnice katowa za gatke nastawcza (59) w rowku
prowadzacym (5).

- Wyfaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sig tarczy.

Kontrola i modyfikacja ustawien podstawowych
Aby zagwarantowac precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie
specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.
Ustawianie ogranicznikow dla standardowych pionowych
katow ciecia 0°/45°

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Ustawi¢ pionowy kat ciecia tarczy wynoszacy 0°.
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Kontrola (zob. rys. I11)

- Ustawi¢ przymiar katowy na 90°i potozy¢ go na stole pi-
larskim (4).

Ramie przymiaru katowego musi przylegac na catej dtugosci

do tarczy (28).

Ustawianie (zob. rys. 12)

- Odkrecic Srube (63). W ten sposob umozliwiamy przesu-
niecie ogranicznika 0° (24).

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (16).

- Przesunac pokretto (18) w strone ogranicznika 0°, az ra-
mie przymiaru katowego bedzie przylegac do tarczy na
catej dtugosci.

- Przytrzymac pokretto w tej pozycji i mocno dociagnaé
dzwignie blokujaca (16).

- Dokrecié¢ ponownie $rube (63).

Jezeli wskaznik kata ciecia (58) po zakonczeniu regulacji nie

znajduje sie w jednej linii ze znacznikiem 0° na skali (23), na-

lezy odkrecic $rube (64) za pomoca Srubokreta krzyzakowe-
go i wyréwnac wskaznik kata ciecia wzgledem znacznika 0°.

Powtdrzy¢ wymienione powyzej czynnosci dla pionowego

kata ciecia wynoszacego 45° (odkrecenie sruby (65); prze-

suniecie ogranicznika 45°(22)). Nie wolno przy tym przesta-

wic¢ wskaznika kata ciecia (58).

Rownolegtos¢ tarczy wzgledem rowkow prowadzacych

prowadnicy katowej (zob. rys. J)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

Kontrola

- Zaznaczy¢ za pomoca otéwka pierwszy lewy zab, widocz-
ny z tytu nad wktadka.

~ Ustawi¢ przymiar katowy na 90°i potozy¢ go na krawedzi
rowka prowadzacego (5).

- Przesuna¢ ramie przymiaru katowego tak, by dotykato
ono zaznaczonego zeba, i odczytac odstep miedzy tarcza
arowkiem prowadzacym.

- Obrocic tarcze tak, aby zaznaczony zab znajdowat sig z
przodu nad wktadka.

- Przesuna¢ przymiar katowy wzdtuz rowka prowadzacego
az do zaznaczonego zeba.

- Ponownie pomierzy¢ odstep miedzy tarcza i rowkiem pro-
wadzacym.

Oba pomierzone odcinki musza by¢ identyczne.

Ustawianie

- Odkrecic $ruby szesciokatne (66) z przodu, na stole pilar-
skim oraz $ruby szesciokatne (67) z tytu, na stole pilar-
skim za pomoca klucza szesciokatnego.

- Ostroznie poruszyc tarcze, tak aby znalazta si¢ ona w po-
zycji rownolegtej do rowka prowadzacego (5).

- Ponownie dokreci¢ mocno wszystkie sruby (66) i (67).

Ustawianie wskaznika odlegtosci stotu pilarskiego (zob.

rys. K)

- Ustawi¢ prowadnice réwnolegta z prawej strony tarczy.
Przesuna¢ prowadnice réwnolegta tak, aby znacznik w
lupie (61) pokazywat na dolnej skali 28 cm.

W celu unieruchomienia nalezy ponownie nacisngé
uchwyt mocujacy (43) do dotu.

Bosch Power Tools
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- Pociagna¢ uchwyt mocujacy (20) catkowicie do gory i wy-
sunac element poszerzajacy stot (10) az do oporu na ze-
wnatrz.

Kontrola

Wskaznik odlegtosci (62) musi pokazywac na skali (2) iden-

tyczng wartos¢ jak wskaznik w lupie (61) na skali (1).

Ustawianie

- Wysunac¢ element poszerzajacy stét (10) az do oporu na
zewnatrz.

- Odkrecic $rube (68) za pomoca Srubokreta krzyzakowe-
go i ustawic wskaznik odlegtosci (62) wzdtuz znacznika
28 cm gornej skali (1).

Ustawianie rownolegtosci prowadnicy réwnolegtej (zob.

rys.L)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Zdjac blokade przeciwodrzutowg (7) i odsunaé pokrywe
ochronng (6) do tytu.

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (43) prowadnicy réwnolegtej i
przesunac go tak, aby dotykat tarczy.

Kontrola

Prowadnica réwnolegta (9) musi dotykac tarczy na catej

swojej dtugosci.

Ustawianie

- Odkrecic $ruby szesciokatne (69) za pomoca klucza sze-
Sciokatnego.

- Ostroznie poruszy¢ prowadnice rownolegta (9), tak, aby
na catej swojej dtugosci dotykata tarczy.

- Przytrzymac prowadnice w tej pozycji i ponownie doci-
sna¢ uchwyt mocujacy (43) do dotu.

- Ponownie mocno dokreci¢ $ruby z gniazdem sze$ciokat-
nym (69).

Ustawianie lupy prowadnicy rownolegtej (zob. rys. L)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Zdjac blokade przeciwodrzutowg (7) i odsunaé pokrywe
ochronng (6) do tytu.

- Dosunac¢ prowadnice réwnolegta (9) z prawej strony tak,
by dotykata ona tarczy.

Kontrola

Znacznik lupy (61) musi sie znajdowac w jednej linii ze

znacznikiem O mm skali (1).

Ustawianie

- Odkrecic $rube (70) za pomoca Srubokreta krzyzakowe-
go i ustawi¢ znacznik wzdtuz znacznika 0 mm.

Przechowywanie i transport

Przechowywanie elementow urzadzenia (zob. rys. M - N)

Bezpieczne przechowywanie elementow elektronarzedzia

jest mozliwe dzigki opcji zamocowania tych elementéw na

elektronarzedziu.

- Zdemontowac dodatkowa prowadnice réwnolegta (47) z
prowadnicy réwnolegtej (9).

- Wiozy¢ wszystkie znajdujace sie luzem elementy urzadze-
nia do ich schowkéw na obudowie (zob. ponizsza tabel-
ka).

Rysu- Elementurzadze- Schowek

nek nia

M Klucz oczkowy (35) wtozy¢ do schowka na narze-

dzia (33)

M Klucz hakowy / wiozy¢ do schowka na narze-
klucz widetkowy  dzia (33)
(36)

M Blokada przeciwo-  wtozy¢ do schowka na narze-
drzutowa (7) dzia (33)

M Prowadnica katowa wsuna¢ w uchwyty na schow-
(3) zszyna profilo-  ku (29)
wana (50)

N Prowadnica réwno- wtozy¢ do schowka na narze-
legta (9) z zamonto- dzia (12)
wana dodatkowa
prowadnicg rowno-
legta (47)

N Drazek prowadzacy wtozy¢ do schowka na narze-
(15) dzia (21)

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknaé ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Czyszczenie

Pyt iwidry nalezy usuwac po kazdym uzyciu, przedmuchujac

sprezonym powietrzem lub za pomoca pedzelka.

Smarowanie elektronarzedzia

Smar:
j. Olej silnikowy SAE 10/SAE 20
- Gdy zaistnieje konieczno$¢ nasmarowania
elektronarzedzia, olej smarny nalezy nato-
zy¢ na zaznaczone miejsca.

Autoryzowany serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i
niezawodnie.

S$rodki smarne i czyszczace nalezy utylizowaé zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska. Nalezy przy tym prze-
strzegac takze przepisow prawnych.

Kroki stuzace do redukcji hatasu

Kroki podjete przez producenta:

- System fagodnego rozruchu

- W wyposazeniu standardowym znajduje sie specjalna tar-
cza obnizajaca poziom hatasu

Kroki, ktore powinien podjac uzytkownik:

- Bezwibracyjny montaz na stabilnym podtozu

- Zastosowanie tarcz o funkcjach redukujacych hatas
- Regularne czyszczenie tarczy i elektronarzedzia

160992A72K]|(30.09.2025)
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Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduije sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbiera¢ osobno i utylizowac¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony srodowiska. Nalezy korzystac z przewi-
dzianych przepisami systemdw zbiorki. Ze wzgledu na za-
wartos$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska.
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

GAS 55 M AFC

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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